	CrimpWerkzeug Bestellformular 
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	Stammdaten
	Senden an: Schleuniger GmbH, Fax: 0049/2195/929-106, Email: info@schleuniger.de

	Werkzeug-Typ
	Uni-A
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Bitte wählen Sie



	
	Uni-G
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	PP3
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Bitte wählen Sie



	
	Heavycrimper
	     

	Kunden Bestellnummer
	          

	Crimpwerkzeug (Anzahl)
	     

	Referenznummer
	     


	Crimpkontakt Spezifikationen

	Hersteller und Kontaktnummer
	     

	Der Kontakt ist ausgelegt für Leiterquerschnitt
	Von
	     
	mm²
	Bis
	     
	mm²

	
	Von
	     
	AWG
	Bis
	     
	AWG

	Isolationsdurchmesser
	Von
	     
	mm
	Bis
	     
	mm

	Beschichtung
	 FORMCHECKBOX 
  Keine
	 FORMCHECKBOX 
  Vergoldet
	 FORMCHECKBOX 
  Versilbert

	
	 FORMCHECKBOX 
  Verzinnt
	 FORMCHECKBOX 
  Vernickelt
	 FORMCHECKBOX 
  Sonstige

	Wird beim Crimpen ein Weather Seal (Tülle) verwendet?
	 FORMCHECKBOX 
  Ja
	 FORMCHECKBOX 
  Nein

	Muss der vercrimpte Kontakt in ein Gehäuse passen?
	 FORMCHECKBOX 
  Ja
	 FORMCHECKBOX 
  Nein

	Leitungstyp
	 FORMCHECKBOX 
  Litze
	 FORMCHECKBOX 
  Volldraht


	Crimp Spezifikationen
	Achtung: Bitte in die unten aufgeführten Tabelle nur die zu verarbeitenden Crimpvarianten eintragen

	 FORMCHECKBOX 
  gemäß Kundenspezifikation
	 FORMCHECKBOX 
  gemäß Spezifikation des Kontakteilherstellers
	 FORMCHECKBOX 
  gemäß Spez. des 
       WZ-Herst.
	 FORMCHECKBOX 
  gem. VW-Norm
       Delphi,Lear
       nur  Uni-G

	Leitertyp- und Aufbau
	Crimp-Höhe (mm)
	Crimp-Breite (mm)
	Auszugskraft (N)

	Typ
	Querschnitt
	Ader-Anz.
	Durchmes.
	Draht
	Isolation
	Draht
	Isolation
	

	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	 FORMCHECKBOX 
  siehe beiliegende Crimpspezifikation


	Art der Isolationscrimpung

	 FORMCHECKBOX 
  B - Crimp
	
[image: image4]
	 FORMCHECKBOX 
  O - Crimp  
	
[image: image5]
	 FORMCHECKBOX 
  Ü - Crimp
	
[image: image6]

	Art der Drahtcrimpung

	 FORMCHECKBOX 
  B - Crimp
	
[image: image7]
	 FORMCHECKBOX 
  O - Crimp  
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	 FORMCHECKBOX 
  Hex - Crimp
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	Der Kontakt läuft wie folgt in das Werkzeug (siehe Zeichnung)

	 FORMCHECKBOX 
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	 FORMCHECKBOX 
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	 FORMCHECKBOX 
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	Quer von links
	Quer von rechts (nur bei PP3 + Uni-G)
	Längs


	Kostenpflichtige Optionen

	 FORMCHECKBOX 
  Beweglicher Drahtanschlag  
	
	

	 FORMCHECKBOX 
  Stückzahlzähler
	
	

	 FORMCHECKBOX 
  Zwangsauswerfer (Uni-G)
	
	

	 FORMCHECKBOX 
  CMK Wert Ermittlung pro Querschnitt (Crimphöhe) 
	Menge:      
	Querschnitt:      

	 FORMCHECKBOX 
  Verschleissteilsatz (D-Crimp, I-Crimp, Amboss)
	Menge:      
	

	 FORMCHECKBOX 
  Schliffbild
	Menge:      
	Querschnitt:      

	 FORMCHECKBOX 
  Schliffbild vermaßt
	Menge:      
	Querschnitt:      

	Dokumentation
	 FORMCHECKBOX 
  Deutsch  
	 FORMCHECKBOX 
  Englisch


	Allgemeine Angaben

	Transport

Mechanisch
	Kontaktendlage

	
	 FORMCHECKBOX 
  Pre-Feed (Kontakt muss vor Beginn des Crimpzyklus auf dem Amboss liegen)
                         - für SC + UC

	
	 FORMCHECKBOX 
  Post-Feed (Kontakt wird nach Beginn des Crimpzyklus positioniert)
                         - für CC + SC

	Pneumatisch
	 FORMCHECKBOX 


	Pressenhub

 FORMCHECKBOX 
  40 mm (standard)
 FORMCHECKBOX 
  30 mm
	Kontaktstreifen

	
	 FORMCHECKBOX 
  Der Kontaktstreifen muss im Werkzeug geschnitten werden

	
	 FORMCHECKBOX 
  Der Kontaktstreifen wird nicht geschnitten


	Verwendung (bitte Hersteller, Modell und Maschinentyp angeben, auf dem das Crimpwerkzeug verwendet werden soll)

	 FORMCHECKBOX 
  Tischpresse
	 FORMCHECKBOX 
  Halbautomatischer Stripper-Crimper
	 FORMCHECKBOX 
  Vollautomat/CrimpCenter

	Schleuniger Maschinen
	Andere Maschinenhersteller

	 FORMCHECKBOX 
  UC 200   
	 FORMCHECKBOX 
  SC 210 B   
	 FORMCHECKBOX 
  SLP 2000 C/CP
	Hersteller/Typ
	     

	 FORMCHECKBOX 
  SC 200
	 FORMCHECKBOX 
  PP3 SL
	 FORMCHECKBOX 
  SLP 2000 T
	Hersteller/Typ
	     

	 FORMCHECKBOX 
  SC 750
	 FORMCHECKBOX 
  PP3 SR
	 FORMCHECKBOX 
  UC 220 A/AP
	Hersteller/Typ
	     

	Spezielle Anforderungen / Kommentare:

	     


	Dokumentation und Muster

	1
	Kontaktspezifikationen und Zeichnungen

	
	 FORMCHECKBOX 
  Beiliegend 
	 FORMCHECKBOX 
  Wird separat zugestellt

	2
	Mindestens 300 Kontakte – bei Vollautomat 1 Spule – lagerichtig, korrekt verpackt und nicht verbogen auf einer Spule gewickelt

	
	 FORMCHECKBOX 
  Beiliegend
	 FORMCHECKBOX 
  Wird separat zugestellt

	3
	Mindestens 10 laufende Meter – bei Vollautomat 50 m – des zu verarbeitenden Kabels pro Querschnitt

	
	 FORMCHECKBOX 
  Beiliegend
	 FORMCHECKBOX 
  Wird separat zugestellt

	4
	Mindestens 5 Gehäuse (vorausgesetzt die Kontakte werden mit einem Gehäuse bestückt)

	
	 FORMCHECKBOX 
  Beiliegend
	 FORMCHECKBOX 
  Wird separat zugestellt

	5
	Mindestens 300 Seals (Tüllen) (vorausgesetzt die Kontakte werden mit Seal vercrimpt)

	
	 FORMCHECKBOX 
  Beiliegend
	 FORMCHECKBOX 
  Wird separat zugestellt

	6 
	 FORMCHECKBOX 
  Rest Musterteile-Teile dem Werkzeug beilegen
	

	Datum
	     
	Name/Unterschrift
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